Fortbildung Atemschutzgeratetrager

Ubung Sicht-, Dicht- und Funktionskontrolle Pressluftatmer

unterstitzt von M ECcoLAB Drﬁgm‘



Sicht-, Dicht —und Funktionskontrolle Pressluftatmer (PA)

- bei Geratelibernahme

- nach Flaschenwechsel

bei Fahrzeugiibernahme

- nach Wechsel Lungenautomat auf3erhalb der Atemschutzwerkstatt

Empfehlung: wenigstens einmal pro Monat

Abschnitt

Tatigkeit Atemschutzgeratetrager

1. Sichtkontrolle

Kontrolle von Banderung und Trageplatte, Schnellverschliisse
handbreit aufziehen

Kontrolle Festsitz Handanschluss am Druckminderer

wenn vorhanden Kontrolle Rittelsicherung

Kontrolle Festsitz von Druckluftflasche

Kontrolle aller anderen PA-Teile

bei PA-Uberdruck: Sicherung gegen Abstrémen Atemluft am
Lungenautomat prufen

2. Dichtkontrolle

Flaschenventil(e) 6ffnen

Kontrolle der gleichmaRigen Zeigerbewegung am Manometer
etwa 30 Sekunden Druckausgleich abwarten

Druck am Manometer ablesen - mindestens 180 bzw. 270 bar
Flaschenventil schlieRen

Kontrolle Dichtheit > 1 Minute Prifzeit

bei Druckabfall gré3er 10 bar - Gerate nicht einsatzbereit

3. Funktionskontrolle

Vorsichtig und stoRweise Druck entlasten, daftr

e bei PA Uberdruck mit Handballen Abstromung am
Lungenautomaten regeln

e bei PA Normaldruck Druckentlastung am Lungenautomat
betatigen

Kontrolle der Warneinrichtung, Ansprechdruck 55 + 5 bar




